HUWONG DAN TH'C HANH MO HINH MAY PHAY CNC

BAI 3
PIEU KHIEN PONG CO 3 PHA BANG BIEN TAN

3.1. MUC TIEU:
- Cai d&t dwoc cac théng sb co ban cla bién tan LS IG5A.
- Diéu khién duoc tbc d6, chiéu quay déng co' 3 pha.
- Stra chira dwgc cac huw héng thdng thuwong.

3.2. DUNG CU, VAT TU, THIET BI:

- M&é hinh may phay CNC.

- Dbéng hé VOM.

- May tinh.

- Kim cét, tubc no vit dep, tudc no vit pake.

3.3. CAC BUO'C THUC HIEN:
Bwéc 1: Khao sat so dd bién tan LS IG5A.

Hinh 3.1: Man hinh bién tan

Bang 3.1: Mo ta chirc nang ctia cac phim
Hién thi Chirc ning Mb ta
RUN Phim chay Lénh chay

STOP: Lénh dtrng trong khi hoat déng,

STOP/RESET ' Phim DUNG/RESET ) Wl
RESET: Lénh reset trong khi 16i xuat hién.

A Phim Ién Puoc si dung dé cudn cac ma hoac tang gia tri thong sb
) Phim xudng Puagc st dung dé cudn cac ma hoac giam gi tri thong sb
PHIM

> Phim phai Puwoc ,sw dung de npay toi c};gc.rjho'm tﬁhong;so khac hodc di chuyén
con trd sang phai de thay dai gia tri thdng so

< Phim trii Buoec ’sw dung'tlie ?hay té’iz(‘:élc’nh‘ém”thﬁng 80 khac hodc di chuyén
con trd sang frai de thay doi gia rj théng so

. Phim Enter Puoc st dung dé dat hodc lwu thay ddi gi tri thong sb

FWD Phim chay thuan Sang trong khi chay thuan

; REV Phim chay ngwec Sang trong khi chay nguoc
HIENTH!” ‘ y ngwoc g trong Y ng
RUN Phim chay Sang trong khi hoat ddng
SET Cai dat Sang trong khi cai dat thong sb
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So dé diu day:

Pién tre ham
(Tuy chon)

B&u vao3 pha AC
(DAau vao dién ap danh dinh)

O
O
O
SV- IG5A
Déu ra 24V .
Paura
50 FX (Chay thuan) tin hiéu analog
mé réng: 0~10V
O O RX (Chay nguoc)
Tin hiéu dau vao chung
5 O BX (Dirng khan)
S o RST (Reset 16i)
O O JOG (Chay Jog) 3A DPauraA
Tin hiéu dau vao chung 3C Chung A/B
5 0O M®& réng tan sé budc.-Thap y
3B PauraB
O O Mé& réng tan sé buéc.-Trung binh
S O Mé& réng tan sé budc.-Cao
MO Déu ra collector
Bién tr& mé réng
(1kohm, 1/2W)
M) MG MO Chung

10V Nguén cap cho bién tr&

DAu vao tin hiéu dién ap: -10~10V

S+

I Dau vao tin hiéu dong dién: 0~20mA RS-485 cong truyén théng

®

s

() CM Bau vao tin hiéu chung

Hinh 3.2: So db d4u day
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Cach d4u mach déng luc:

0/0[0/0/0[0 ®00/0 9% |21°222
Chan Mo ta
RS, T Dién ap dau vao AC
B1, B2 Chan két ndi téi dién tré ham (Tuy chon)
uv,w Chan két ndi dén déng co

Cach dau chan diéu khién

b

ALdEAE:

8

AR

LiEIEAE:

¥

Pla

. . Kich thwoc day (mmz) | | 2) o
Chan dau Mo ta - Kich thwoc | Momen (Nm) Dac diem ky thuat
Day don Stranded Vit
P1~P8 | Chén da chirc nang TIM 1-8 1.0 15 M2.6 04
CM | Chén chung 10 15 M2.6 04
Ngudn cap cho bién tré Bign ép daura: 12V
R | ngosi 10 15 M26 04 | Dongralén nhat 100mA
Bién trd: 1~5kohm
. Bién ap dau vao lon nhat;
i Chan dau vao hoat dong ap 1.0 1.5 M2.6 0.4 i
-12V~+12V input
e i Dau véo 0~20mA
Chan dau vao hoat déng dén . . ] ;
! e L i Mek o Dién trd trong: 5000hm
e s Pién ap dau ra lon nhat: 11
AM | Chandauradach | 1.0 15 M2.6 04 : ;
IR L L Dong ra 6n nhét: 100mA
Mo Chén da chrc nang cho collector mé 1.0 1.5 M2.6 0.4 Dugi 26VDC,100mA
MG | Chén ndidat cho ngudn ngoai 10 15 M2.6 04
% Ngudn ngoéi 24V 1.0 15 M2.6 04 Dong ra l6n nhét: 100mA
30 | Daurarole dachirc ndng A 1.0 15 M2.6 04 Duoi 250 VAC, 1A
38 | Daurarole dachicning B 10 15 M26 04 Duéi 30VDC, 1A
3C Chan chung cho céc role da chirc nang 1.0 1.5 M2.6 04

Hinh 3.3: Cach dau mach ddng lwc va diéu khién
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Bién tAn LS IG5A c6 4 nhom théng s chinh:

e Drive group: Khi vao nhém nay bién tan sé cai dat cac thong s6 nhw tan so,
th&i gian tang (Acc), thoi gian gidam toc (Dec)...

e FU group1: Khi vao nhom nay bién tan s& cai dat cac thong sb co chirc nang
diéu chinh tan so, dién ap...

e FU group2: Khi vao nhém nay bién tan sé cai dat cac thong so cho (rng dung
PID, théng s motor...

e 10 group: Khi vao nhém nay bién tan sé cai dat cac théng sé chirc nang ngd
vao, ra...

Drive group
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Hinh 3.4: B&n nhom théng sb chinh
Cac thao tac dé xoay nhom lénh:

Dung phim phai trén ban phim d& xoay nhém lénh

' ™

A rirri A
AC /' Lot 0t \ C
Drive group
’ (& (A
' P oo
O group FU group 1
. r1 4/ .
& k oo &
FU group 2

Hinh 3.5: Cac thao tac dé xoay nhém Iénh
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<+ _Ban diu bién tan LS (IG5A) hién sé 0.00 nhin
phién (A) 1 1an dé di chuyén dén théng sé
GnAchJ_

<= _Khi ACC hién thi nhan phim (A) trén ban phim
bién tAn LS (IG5A) 1 1an nira dé di chuyén dén
théng sé “DEC™.

< _Lan lwoc cir tiép tuc nhan (A)trén ban phim
bién tAn LS (IG5A) tiép sé tim dwoc cac gia tri
mong muén trong Drive group.

<+ _Néu muédn di chuyén lai cac ham da qua ta nhan
phim (¥)trén ban phim bién tadn LS (IG5A) .

_Tworng tw cac Group khac khi nhan phim (<) hay (>)
dé di chuyén dén Group yéu ciu ta lai nhan (A) hay
() trén ban phim bién tan LS (IG5A) dé vao cac ham
bén trong

Bwéc 2: Kiém tra bién tan
e Dong QS0, QS1, QS5, QS6 . Dén L0 sang. Dén bao bd ngudn 6n ap DC A1,A2
sang. Bén bao cta mach USB controller sang.

e Nhan nit nhan P1 ( start). Bén ro le KAO, KBO sang. Bén L2 sang. Bén hién thi
clia bd bién tan chi tan s6 da dat trwdc. Cong tac to KM0, KM1 c6 dién. Dung VOM
giai do 500VAC do dién ap URS = 220V.

e Kiém tra cac théng sb sau:

Frgq=3
Drv=1
St1=50
St2=100
St3=200
F20=400
F21=400
F22=400
F25=400
H30=0.8
H31=2
H33=5
114=5
115=400

(Piéu chinh téc do déng co truc chinh bang bién tré)
(Piéu khién ddng co bang tiép diém bén ngoai)
(Ché dé Multi-step, tan sb thap = 50Hz)

(Ché do Multi-step, tan sé trung binh = 100Hz)
(Ché a6 Multi-step, tAn sb cao = 200Hz)

(Tan sb6 ché dd Jog = 400Hz)

(Tan sb cwc dai & ngd ra = 400Hz)

(Bién ap dinh mc khi tAn s6 = 400Hz)

(Gi&i han tan sé cao nhat = 400Hz)

(Céng suat dong co = 0.8 Kw)

(S6 cuc cua ddng co = 2 cwc)

(Dong dinh mirc clia dong co = 5A)

(Dong cuc dai cia dong co = 5A)

(Khi dong cuc dai, tan sé cuwc dai = 400Hz)

e Kich dan KA1 bang cach néi chan 15( +24 VDC) véi chan 34 . Bén ro le KA1

sang, dén L4 sang.

e Chinh bién tr& VR = Rmin. Quan sat hoat ddng cta déng co M1.

e Do dién ap Uw = ...V, Uw = ...V, Uw = ...V.
e Chinh bién tr& VR = Rmax. Quan sat hoat déng cia déng co M1.
e Do dién ap Uuv= ...V, Uw= ..V, Uwu= ...\V.

Nhan nut nhan P2 (stop).

KHOA CONG NGHE DIEN - PIEN T

34



HUWONG DAN THU'C HANH MO HiINH MAY PHAY CNC

Bwéc 3: Diéu chinh thoi gian tang tdc cho ddng co.
¢ Nhén phim lén ho&c xubng dé Iwa chon ham “ACC”

e Nhan Enter 1 lan dé vao ham, mudn thay dbi thoi gian tang toc clia dong co ta
c6 thé bam phim lén hoac xudng dé thay doi thoi gian, chon thoi gian 1a 10s (khéng
dwoc chinh ve khong vi cé thé lam héng bién tan).

¢ Nhén Enter 2 lan dé Iwu gia tri.

e Kich ddn KA1 bang cach nbi chan 15(+24 VDC) v&i chan 34. Pén ro le KA1
sang, dén L4 sang.

e Thoi gian tang tbc khi tbc dd dong co 6n dinh 1a: tacc= ... s

e Ngat KA1 bang cach khéng nbi chan 15(+24 VDC) v&i chan 34 niva.
Bwéc 4: Diéu chinh thei gian gidm tdc cho déng co.

¢ Nhéan phim lén hodc xubng dé Iwa chon ham “dEC”.

o Nhan Enter 1 lan dé vao ham, muén thay ddi thoi gian gidm toc ta co thé bam
phim Ién hoac xudng dé thay doi thoi gian, chon thoi gian la 3s (khéng dwore chinh
vé khéng vi c6 thé lam hdng bién tan).

e Nhan Enter 2 lan dé lwu gia tri.

e Kich dan KA1 bang cach ndi chan 15 (+24 VDC) v&i chan 34. Pén ro le KA1
sang, dén L4 sang.

e Ngat KA1 bang cach khéng nbi chan 15 (+24 VDC) v&i chan 34 niva.
e Thoi gian gidm tbc khi tbc d6 dong co vé 0 1a: tdec= ... s
Bwéc 5: Chon chiéu quay déng co trén ban phim bién tan

¢ Nhan phim 1&n hodc xubng dé lwa chon ham “drc”
o Nhén Enter 1 1an dé vao ham: lya chon ché do
e ChonF dé chay thuan.
e ChonR dé chay nghich.
e Nhén Enter 2 1an dé lwu gia tri.
Bwéc 6: Dong ngat dong co bang cong tac trong hay ngoai.
Déng ngat dong co bang coéng tac trong
¢ Nhé&n phim lén hodc xubng dé Iwa chon ham “drv”.
e Nhén Enter 1 1an dé vao ham: Iwa chon ché do.
e Chon “0” chay dwng trén ban phim.
e Nhan Enter 2 1an dé lwu gia tri.
e Nhéan nut RUN, quan sat hoat ddng clia man hinh bién tan va déng co.
e Nhéan nut STOP, quan sat hoat déng clia man hinh bién tan va déng co.
Déng ngat dong co’ bang céng tac ngoai

¢ Nhén phim lén hodc xubng dé Iwa chon ham “drv”.
e Nhén Enter 1 1an dé vao ham: Iwa chon ché do.

e Chon “1” Péng ngéat déng co bang cong tac ngoai.
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Nhan Enter 2 |an dé lwu gia tri.

Nha&n nat RUN: Khéng tac dung.

Kich dan KA1 bang cach ni chan 15 (+24 VDC) v&i chan 34. Bén ro le KA1
sang, dén L4 sang.

Ngat KA1 bang cach khong ndi chan 15(+24 VDC) véi chan 34 niva.

Bwéc 7: Diéu chinh tan sé bang bién tré ngoai.

Nha&n phim 1&n hodc xubng dé lwa chon ham “Frq”.
Nhan Enter 1 1an dé vao ham: Iwa chon ché do.
Chon “0” diéu chinh tan sb trén ban phim.

Chon “3” diéu chinh tan sb bang bién tr& ngoai.
Nhan Enter 2 1an dé lwu gia tri.

Bwéc 8: Chay nhiéu cap toc db.

Nhan phim 1&n hodc xudng dé lwa chon ham Frq = 0, drv = 0.
Chon “ST1” quay téc do thap (rng v&i tan sé 50Hz.

Chon “ST2” quay téc dd trung binh (ng v&i tan sb 100Hz.
Chon “ST3” quay tbc d6 cao &ng v&i tAn sb 200Hz.

Nhan Enter 2 1an dé lwu gia tri.

Nhan nat RUN va Nhan P5, thi dong co quay toc d6 50Hz.
Nhén P6, thi dong co’ quay tdc d6 100Hz.

Nhan P7, thi dong co quay toc d 200Hz.

Nh&n nat STOP, déng co dirng.

Bwéc 9: Dirng ham ddng co bang nhiéu cach khac nhau

Nhan phim trai hodc phim phai vao ham F0, chinh 1én ham F4.
Chon chirc nang “F4”.

Chon “0” ché dd ham theo thoi gian

Chon “1” ché dd ham bang déng nang ngudn DC.

Chon “2” ché dé ham tw do.

Chon “3” ché dd ham phanh.

Nhan Enter 2 1an dé lwu gia tri.

Bwéc10: Cho phép quay thuan hodc quay nghich trén man hinh bién tan.

Nha&n phim trai hodc phim phai vao ham F0, chinh 1én ham F1.
Chon chtrc nang “F1".

Chon “0” cho phép quay thuan nghich.

Chon “1” cho phép quay nghich khéng cho quay thuan.
Chon “2” cho phép quay thuan khéng cho quay nghich.
Nhan Enter 2 1an dé lwu gia tri.
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3.4. CAC HU HONG — NGUYEN NHAN VA BIEN PHAP KHAC PHUC:

Man hinh hién thj

MNguyén nhin I

Bién phap khic phuc

Qua dong

Canh bao: Khi xay ra 18 qua déng, chi hoat déng lai sau khi 15i d& dugc g& bd
dé tranh gay thiét hai cho IGBT bén trong bién tAn.

Theri gian tang/gidm téc quéa ngén so véi GD? clia tai.

Téi Ién hon danh djnh cla bién tin.

DAu ra cda bién tAn dua ra khi ddng co chay ty do.
Ngén mach d4u ra hodc xay ra 15i tiép dat.

Phanh co khi ctia ddng co hoat ddng qua nhanh.

—Téang thoi gian tang/gidm tée.

—Thay bién tAn c6 cong suét phi hop.

—Tiép tyc hoat ddng sau khi dirng ddng co hodic
sir dyng H22 (Bét téc dd).

—+Kiém tra d4u ndi dAu ra.

—Kiém tra phanh co khi.

L&i dong tiép dat

L&i tiép dAt xay ra do d4u ndi dAu ra bién tan.
Cach dién clia djng co bj hong do nhiét.

—Kiém tra d4u nbi dAu ra.
—Thay dfng co.

Qua tai bién tn

Tai I6n hon danh dinh bién tan.

T11¢ bu momen duwgc dit qua cao.

—Nang cao cong suét ctia ddng co' va bién tAn hodc
giam tai.
—Giam ti 1& bu momen.

L&i d4u nbidiura.

L&i qua tai
L&i hé théng lam mat. —Kiém tra vét la trong bd phan tan nhiét.
l- Qua nhiét Quat lam mat ¢t khdng dworc thay thé bing quat méi. | —Thay quat lam mat méi.
Nhiét d méi trwdng qua cao. —Gitr nhiét @ méi trudng dudi 50°C.
L&i tiép xdc cia cdng tac to dau ra. —Kiém tra két ndi gitra dau ra cong tac fo va
M4t pha ddura bién tan.

—Kiém tra d4u néi dau ra.

L&i quat lam mat

Co vat la trong khe thong gio.

Bién tAn st dung l4u ma khong thay quat lam mat.

—Kiém tra khe théng gi6 va thao g&

—Thay quat |am mat.

Théi gian gidm téc qua ngén so véi GD? clia tai.

—Téng thoi gian giam téc.

Qua ap Tai tai sinh & d4u ra bién tan. —SU dung phuong phap ham dong nang.
Dién 4p ngudn qua cao. —Kiém tra dién ap day ngudn vuot qua danh dinh khéng
Dién ap nguon qua thap. —Kiém tra dién ap.
Cbéng suét ngudn th4p hon tai: —Kiém tra ngudn AC.
Thép ap (VI dy: may han, déng co véi dong khéi déng Ion. Diéu chinh cng suét theo tai.
L&i cong téc to phia dAu vao bién tAn. —Thay cong téc to.

" € ||

H Nhiét dién tir

Qua nhiét dong co. —Giam trong lwgng va cbng suét tai.
Tai Ién hon danh dinh bién tAn. —Thay bién tAn c6 cong suét cao hon.
Murc ETH qua thép. —Didu chinh mirc ETH thich hop.

Lira chon khdng chinh xac céng suét bién tan.
Bién tAn hoat dong & téc do thdp trong théi gian dai

—sLira chon chinh x4c cong suét bién tAn.
—L4p quat lam mat v&i cong suét riéng biét.

LAi ngoal vi A
két nbi ddu vao

ELR

Chén d4u duge dat & “18 (L8i ngoai vi- A)hodic

—Bd nguyén nhan gay I18i & mach két néi téi chan

L&i ngoai vi B “19 (L8I ngoai vi-B) trong 120-124 trong nhém I/0 1 ON.| 181 ngoai vi hodc dAu vao 16i ngoai vi.
két nbi ddu vao
Phwong thirc hoat ;
@ dong khimétignh | Khong c6 1nh tAn sb dugc gan 16 V1 va . —+Kiém tra 64u nbi 161 V1 va 1 v tan s6 tham chidu
tin sb
L&i giao tiép LBi két néi gitra man hinh bién tAn —Kidm tra két néi truyén thong.
r E £ f° | didu khidn tir xa va ban phim didu khién tir xa.

CEEPC R

- EEP: L&i luu théng sb
- HWT: LI phén ciing
- Err: L8i truyén thong

- COM: L8i man hinh

—Kiém tra b$ phan phéi LSIS.
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